OBRABENI Z TYCOVEHO CHARVAT

MATERIALU NA CNC ‘CHIS ¥

SOUSTRUZNICKYCH CENTRECH prumyslova hydraulika

SPRY 40 CNC

Obrabeéni z tycového materialu v rozsahu pruméru 6—40 mm pfi pouziti pod-
pe€rného konika do maximalni délky 300 mm.
Umoznuje fezani vSech druht zavitl a obrabéni konstantni feznou rychlosti.

DOOSAN S280N

Obrabéni z ty¢ového materidlu v rozsahu prumért 20-51 mm pfi pouZitf
podpérného konika do maximalni delky 220 mm.
Umozriuje fezani vSech druhti zaviti a obrabéni konstantni feznou rychlosti.

SPR 63 CNC (SPR 100 CNC)

Obrabéni slozitych soucasti z tycového materialu do primeéru 63 mm
(100 mm), prirubového materidlu do priméru 270 mm (310 mm) nad pricnym
suportem, 470 mm (550 mm) nad podélnym suportem a tocné délce maxi-
malné 250 mm. Umoznuje fezani vSech druhu zavitd a obrabéni konstantni
feznou rychlosti.
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